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} Urn mehrere Schnittgutblocke (11) gleichzei- 
tig bearbeiten zu konnen, wind bei einer Gatter- 
sage mit einem auf- und abgehenden 
Sagegatter (1), das eine Mehrzard von im Gat- 
terrahmen (3) eingespannten, paraJlelen Sage- 
blattem (4) tragt, mit einer den Sageblattem (4) 
vorgeordneten Geradfuhrung, die das blockar- 
tige, seitliche Fuhrungsflachen aufweisende 
Schnittgut zwischen seMichen Fuhrungswan- 
den (7) aufnimmt, und mit einem Vorschuban- 
trieb fur das Schnittgut, vorgeschlagen, da& die 
Geradfuhrung durch zwischen den Fuhrungs- 
wanden (7) vorgesehene Leitwinde (7a) in ne- 
beneinandergereihte, parailele Fuhrungskanale 
(6) fur je einen Schnittgutblock (11) unterteOt 
ist, daB die Sageblatter (4) entsprechend den 
FuhrungskanaJen (6) zu Gruppen (5) zusam- 
mengefa&t sind und dad entweder die Fun- 
rungswande (7) und die Leitwinde (7a) 
zwischen die Sageblattgruppen (5) ragen Oder 
zwischen den Sageblattgruppen (5) Seitenfuh- 
rungen fur die Schnittgutblocke (11) bfldende, 
in den Gatterrahmen (3) eingesetzte Sagezer- 
spaner (17) vorgesehen sind. 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Gattersage 
mit einem auf- und abgehenden Sagegatter, das eine 
Mehrzahl von im Gatterrahmen eingespannten, paraJ- 
lelen Sageblittem trfigt mit einer den Sageblattern 
vorgeordneten Geradfuhrung, die das blockartige, 5 
se'rtliche Fuhrungsflachen aufweisende Schnittgut 
zwischen seitlichen Fuhrungswanden aufnimmt und 
mit einem Vorschubantrieb fur das Schnittgut 

Parketthdlzer warden in handelsublich vorgege- 
benen BlockgrdBen geliefert, so daB die zum Fertigen 10 
der Parkettlamellen eingesetzten Sagevonichtungen 
auf diese BlockgrdBe abgestellt werden mussen. Als 
Sagevonichtungen kommen ublicherweise Kreissa- 
gen mit mehreren Kreissageblattem zum Einsatz, die 
aufgrund ihrer vergleichsweise hohen Schnittge- 15 
schwindigkeit eine entsprechend hohe DurchsatzJei- 
stung sicherstellen. Nachteilig bei solchen Kreissa- 
gen ist alierdings, dad bei einer ublichen Lamellendio- 
ke von beispielsweise 3,5 bis 4 mm die Schnittbrerte 
der Kreissageblatter etwa der halben Lamellendicke 20 
entspricht, was gegenuber Dunnschnittsagen beim 
Bearberten eines Holzblockes den Verlust einer La- 
melle bedeutet Fur Dunnschnitte ausgelegte, her- 

kdmmliche Gattersagen sind alierdings fur_das_wirt-_ _ 

schafrJiche Fertigen von ParkettJamellen ungeeignet, 25 
weil wegen der langsameren Schnittgeschwindigkeit 
und der Beschrankung auf das Bearberten jeweils nur 
eines einzigen Schnittgutblockes die Durchsatzlel- 
stung als vergleichsweise niedrig angesehen werden 
muB. In diesem Zusammenhang ist auBerdem zu be- 30 
rucksichtigen, daft die aus einem seitlichen Fuh- 
rungslineal und diesem Fuhrungslineal gegenuberiie- 
genden Andruckrollen bestehende Geradfuhrung kei- 
ne ausreichende Schnittgutfuhrung im Bereich des 
auslaufsertigen Blockendes erlaubt, so daft zum in- 35 
dest im Bereich des auslaufsertigen Blockendes mit 
einer Beeintrachtigung der Schnittflache zu rechnen 
ist 

Urn einen Schnittgutblock mit Hilfe eines Sage- 
gatters genau parallel zu seinen Seitenflachen teilen 40 
zu kdnnen, ist es bekannt (AT-B-335 165), dem S§- 
gegatter eine Schnittgutfuhrung aus zwei seitlichen 
Fuhrungswanden vorzuordnen, die sich bis unmittel- 
barvor die Sdgebldtter erstrecken und das Schnittgut 
zwischen sich aufnehmen. Durch diese MaBnahme 45 
wind zwar eine gute Geradfuhrung fur das den Sage- 
blattern zugefuhrte Schnittgut sichergestellt, doch 
eignet sich eine solche Gattersage aus den be re its 
angefuhrten Grunden nichtfurdas wirtschafUiche Sa- 
gen von Parkettlamellen, zumal der Schnittgutblock 50 
im Endbereich wegen der vor den Sageblattern en- 
denden Fuhrungswdnden nichtmehrausreichend ge- 
fuhrt werden kann. In diesem Zusammenhang ist zu 
berucksichtigen, daft aufgrund der Schnittfugen eine 
auslaufseitige Schnittgutfuhrung den hohen Fun- 55 
rungsanforderungen fur das Sagen von Parkettlamel- 
len nichtgenugen kann. 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, 



diese Mingel zu vermeiden und eine Sagevomch- 
tung anzugeben, mit deren Hilfe mehrere Schnittgut- 
bldcke bei geringen Schnittverlusten gleichzeitig und 
genau in Lamellen zersagt werden kdnnen. 

Ausgehend von einer Gattersage der eingangs 
geschilderten Art lost die Erfindung die gestellte Auf- 
gabe dadurch, dafi die Geradfuhrung durch zwischen 
den Fuhrungswanden vorgesehene Leitwande in ne- 
beneinandergereihte, parallele Fuhrungskanalefurje 
einen Schnittgutblock unterteilt ist daB die Sageblat- 
ter entsprechend den Fuhrungskanalen zu Gruppen 
zusammengefaBt sind und daB entweder die Fuh- 
rungswande und die Leitwande zwischen die Sage- 
blattgruppen ragen oder zwischen den Sageblatt- 
gruppen Seitenfuhrungen fur die Schnittgutbldcke bil- 
dende, in den Gatterrahmen eingesetzte Sagezer- 
spaner vorgesehen sind. 

Durch die Aufteilung der Geradfuhrung in zwei 
oder mehrere nebeneinandergereihte Fuhrungskana- 
le kdnnen zwei oder mehrere Sch nittgutblocke gleich- 
zeitig bearbertet werden. Die gegenuber von Kreissd- 
geblattem geringere Schnittbrerte der Sageblatter ei- 
ner Gattersage ermoglicht eine zusatzliche Lamelle, 
was im Zusammenhang mitdem gleichzeitigen S&-_ 
gen mehrerer Blocke eine erhebliche Steigerung der 
Durchsatzleistung mit sich bringt, obwohl die Schnitt- 
geschwindigkeit im Vergleich zu Kreissdgen geringer 
ist ZusatzJich wird eine bessere Holzausnutzung si- 
chergestellt so daB insgesamt wirtschaftlichere Ver- 
hfiltnisse vorliegen. Daruber hinaus wird eine verbes- 
serte Schnittqualitat sichergestellt weil die seitlichen 
Leitwande der FuhrungskanSle zwischen die Sige- 
blattgruppen vorragen, so daB selbst im Bereich des 
auslaufsertigen Blockendes eine sagegerechte 
Schnittgutfuhrung erreicht wird. Es kann daher eine 
uber die gesamte Schnittlange gleichbleibende 
Schnittqualitat gewahrieistet werden. 

Da die Schnittgutbldcke ublicherweise gehobelte 
Seitenflachen aufweisen, erhalten die AuBenlamellen 
der zersagten Schnittgutbldcke eine gesagte und eine 
gehobelte Oberfldche, was zu einem Aufwdlben der 
Lamellen fuhren kann. Urn durchgehend gleiche La- 
mellen aus einem Schnittgutblock herstellen zu kdn- 
nen, ohne die fur die Fertigung von Parkettlamellen 
erfbrderliche Fuhrungsgenauigkeit zu beeintrachti- 
gen, kdnnen sich die Leitwande und die Fuhrungs- 
wande nur bis unmittelbar vor die Sageblatter erstrec- 
ken, wahrend zwischen den Sageblattgruppen in den 
Gatterrahmen eingesetzte Sagezerspaner vorgese- 
hen sind, die die Fuhrungsaufgabe fur das Schnittgut 
im Bereich der Sageblatter ubernehmen, so daB nicht 
nur eine durch die Sagezerspanung bedingte, gesag- 
te AuBenflache, sondem auch eine seitliche AuBen- 
fuhrung fur die auBeren Lamellen erhalten wird. Dar- 
uber hinaus kann durch die Bearbertung der AuBen- 
flachen der Schnittgutbldcke eine hdhere Genau igkeit 
bezuglich der Dicke der AuBenlamellen erreicht wer- 
den. 
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Die konstruktive Ausbildung der Fuhrungskanile 
kann sehr unterschiedlich ausfallen, weil es ja nur auf 
eine entsprechende Langsfuhrung der Schnittgut- 
blocke zwischen den Fuhrungswanden und den zwi- 
schen den Fuhrungswanden eingesetzten Lertwan- 5 
den ankommt Besonders einfache Konstruktionsver- 
haJtnisse ergeben sich allerdings, wenn die Fun- 
rungswinde und die Leitwande in die Fuhrungskana- 
le umschlieBende Querrahmen eingesetzt werden, 
die den Schnrttgutvorschub nicht behindem. Die Fun- 10 
rungswande und die Leitwande selbst konnen vortei- 
haft auswechselbar angeordnet sein, um einerseits 
einem VerschleiB Rechnung tragen und anderserts 
durch unterschiedlich dicke Leitwande die Breite der 
Fuhrungskanile verindem zu kdnnen. Eine solche 15 
Anpassung der Fuhrungskanal breite an die jeweili- 
gen Anfbrderungen konnte seibstverstandlich auch 
durch eine Seitenverstellung der Leitwinde erreicht 
werden. 

Fur den Schnittgutvorschub kdnnen Vorschub- 20 
waJzen eingesetzt werden, die eine Bodenauflage fur 
die Schnittgutblocke bBden. Soil die Hone der Fuh- 
rungswande und der Leitwande die Blockhohe uber- 
ragen, so kdnnen entweder die Fuhrungswinde und 
die Leitwande entsprechende Ausnehmungen fur die 25 
Vorschubwalzen aufweisen Oder diese zwischen die 
Winde ragen. Gleiches gilt fur mit den Vorschubwal- 
zen zusammenwirkende Andruckrollen auf der Block- 
oberseite. 

Damit die Fuhrungskanile gegenuber den Sage- 30 
blattem des Sagegatters ausgerichtet werden kdn- 
nen, die entsprechend der Fuhrungskanalanordnung 
zu Gruppen zusammengefaBt sind, um die in den ein- 
zelnen Fuhrungskanalen angeforderten Schnittgut- 
bldcke ubereinstimmend zu Lamellen zu zersigen, 35 
kdnnen die Fuhrungskanale quer zur Vorschubrich- 
tung verstellbar gel age rt sein. 

Wie bereits ausgefuhrt wurde, mussen im Falle 
des Einsatzes von Sigezerspanem diese die seitii- 
chen Fuhrungsaufgaben fur die Schnittgutblocke im 40 
Bereich der Sageblatter ubemehmen. Damit die S§- 
gezerspaner nicht seitiich ausweichen kdnnen, kdn- 
nen die Sagezerspaner im Bereich der Leitwande je 
aus zwei durch eine Leiste voneinander getrennten 
Sageblattem bestehen. Die selbst nicht biegesteifen 45 
Sageblatter werden durch die mit ihnen verbundene 
Leiste entsprechend versteift, was eine Vorausset- 
zung fur die angestrebte Blockfuhrung ist Im Bereich 
der Fuhrungskanale kdnnen die Sagezerspaner 
ebenfalls aus einem S3geblatt bestehen, das uber ei- 50 
ne Leiste versteift wind. Allerdings ist fur diese au&e- 
ren Sagezerspaner zu berucksichtigen, da& kein Ge- 
gendruck durch einen gegenuberiiegenden Sagezer- 
spaner erwartet werden kann. 

Damit die Gefahr eines Ausrei&ens der Sch nittfu- 55 
gegebannt werden kann, kann schlieBlich im Bereich 
der Zahne der Sageblatter des Sagegatters fur die 
Schnittgutblocke eine Bodenauflage in Form einer 



quer zu den Schnittgutbldcken veriaufenden Holz- 
oder Kunststoffleiste vorgesehen sein, in die sich die 
Schn ittfuge der Sageblatter fbrtsetzt, so daB durch eh 
ne solche Leiste ein Ausrei&en der FugenrSnder im 
Bereich der Sch nrttgutflache wirksam vemindert wird. 

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand 
beispielsweise dargestelrL Es zeigen 

Fig. 1 eine erfindungsgema&e Gattersage aus- 
schnittsweise in einer vereinfachten stimsertigen 
Ansicht von der Auslaufseite her. 
Fig. 2 diese Gattersage in einer stimseitigen An- 
sicht von der Einlaufseite her, 
Fig. 3 eine Draufeicht auf die Schnrttgutfuhrung 
der Gattersage, 

Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie IV-IV der Fig. 
3. 

Fig. 5 eine Konstruktionsvariante der Schnittgut- 
fuhrung ausschnittsweise im Bereich des Sage- 
gatters in einem grd&eren Ma&stab und 
Fig. 6 die Ausfuhrungsform der Schnittgutfuhrung 
nach der Fig. 5 in einer Sertenansicht 
Die dargestellte Gattersage besteht im wesentlh 
chen aus einem Sagegatter 1, das in einem Gestell 2 
gelagert ist und in herkdmmlicherWeise auf- und ab- 
gehend angetrieben werden kann. Im Rahmen 3 die- 
ses Sagegatters 1 ist eine Mehrzahl von Sageblattem 
4 parallel nebeneinander eingespannt, wobei die Sa- 
geblatter 4 zu Sageblattgruppen 5 zusammengefa&t 
sind, wie dies insbesondere den Fig. 1 und 2 entnom- 
men werden kann. 

Zur Fuhrung des Schnittgutes sind mehrere Fuh- 
rungskanale 6 vorgesehen, die sich zwischen zwei 
au&eren Fuhrungswanden 7 und zwischen diesen 
Fuhrungswanden 7 eingesetzten Leitwanden 7a er- 
geben. Diese Winde 7 und 7a werden in Querrahmen 
8 gehalten, in die die Wande 7 und 7a auswechselbar 
eingesetzt sind. Zur Halterung der Querrahmen 8 
weist das Gestell 2 Traglaschen 9 auf, auf denen sich 
die Rahmen uber Auflagestege 10 abstutzen. Die 
Fuhrungskanale 6 sind gegenuber den Sageblatt- 
gruppen 5 so ausgerichtet daft die Sageblatter 4 der 
einzelnen Sageblattgruppen 5 jeweils die Breite des 
zugehdrigen Fuhrungskanales 6 gleichma&ig unter- 
teilen. Diese Anordnung bedingt, daB die zu sigerv 
den Schnittgutblocke 11 in gleich dicke Lamellen 12 
zersagt werden kdnnen, wenn die Schnittgutblocke 

1 1 eine der Breite der Fuhrungskanile 6 entspre- 
chende Breite aufweisen und seitliche Fuhrungsfla- 
chen bQden, die im Zusammenwirken mit den seitii- 
chen Winden 7 und 7a der Fuhrungskanile eine ge- 
naue Geradfuhrung der Schnittgutblocke 11 sicher- 
stellen. Es mussen daher die Schnittgutblocke 1 1 vor 
ihrer Zufuhrung zur Gattersage an den Sertenflachen 
genau bearbeitet werden, was im allgemeinen der 
Fail ist 

Zur Fdrderung der Schnittgutblocke 11 ist ein 
Vorschubantrieb mit angetriebenen Vorschubwalzen 

12 vorgesehen, die die Bodenauflage der Schnittgut- 
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bldcke 11 im Bereich der Fuhrungskanale 6 bilden. 
Diesen VorschubwaJzen gegenuberiiegend sind An- 
druckrollen 14 angeordnet die fur eine schwingungs- 
freie Schnittgutfuhrung sorgen, wenn fur eine ent- 
sprechende Anstellung dieser Andruckrollen 14 ge- 5 
sorgt wird. Da die Hone der Leitwande 7 grdBer als die 
Hdhe der Schnittgutbldcke 11 ist mussen entweder 
die Fuhrungswande 7 und die Leitwande 7a oder die 
VorschubwaJzen 13 bzw. die Andruckrollen 14 ent- 
sprechende Ausnehmungen aufweisen, um die io 
Schnittgutbldcke 11 zwischen den VorschubwaJzen 

13 einerseits und den Andruckrollen 14 anderserts 
einspannen zu kdnnen. Entsprechend der Fig. 4 bil- 
den die VorschubwaJzen 1 3 im Bereich der Fuhrungs- 
kanale 6 Fdrderringe 15, wihrend die Andruckrollen 15 

14 einen durchgehenden, elasttschen Mantel aufwei- 
sen, so daB die Fuhrungswande 7 und die Leitwande 
7a mit Ausnehmungen 16 fur die Andruckrollen 14 
versehen sein mussen. 

Von besonderer Bedeutung fur die schnittgerech- 20 
te Fuhrung der einzelnen Schnittgutbldcke 1 1 ist daB 
die Fuhrungskanale 7 und die Leitwande 7a zwischen 
die Sageblattgruppen 5 ragen, well durch diese MaB- 
nahme auch im Bereich des auslaufseitigen Blocken- 
des eine fur einen gleichmaBigen Schnitt ausreichen- 25 
de Blockfuhrung sichergestellt werden kann. Damit 
wird es in vorteflhafter Weise mdglich, handelsubliche 
Parkettholzbldcke zu ParketUamellen zu zersagen, und 
zwar mit einer hohen Genauigkeit unter vorteflhaften 
wirtschafUichen Bedingungen, weO die Schntttfugen- 30 
breite vergleichsweise kJein gehaJten werden kann. 

GemSB dem Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 
5 und 6 wird die seitiiche Fuhrung des Schnittgutes im 
Bereich der Sage blatter 4 nicht durch die verlanger- 
ten Wande 7 bzw. 7a, sondem durch Sdgezerspaner 35 
17 errecht die durch mit Leisten 18 verbundene Sa- 
geblatter 4a gebildet werden und in den Rahmen 3 
des SSgegatters 1 eingesetzt sind, so daB die AuBen- 
flachen der Schnittgutbldcke 11 eine Sagebearbet- 
tung erfahren, die nicht nur durchgehend gleichartige 40 
Lamellen unabhangig von der ursprunglichen Bear- 
beitung des Schnittgutblockes 11, sondem auch ei- 
nen Toleranzausgleich hinsichtiich der Blockabmes- 
sungen ermdglicht Die Leisten 18 geben den als Zer- 
spaner wirkenden Sageblattem 4a die fur die Fuhrung 45 
des Schnittgutes erf order! iche seitiiche Biegesteifig- 
keit 

Damit durch die aus der Schnittfuge austretenden 
Zahne der Sageblatter 4 und 4a die Holzrander nicht 
ausreiBen, kann im Bereich der Z§hne der SdgebiSt- 50 
ter eine Bodenauflage fur die Schnittgutbldcke 11 in 
Form einer quer zu den Schnittgutbldcken veriaufen- 
den Hob- oder Kunststoffleiste 19 vorgesehen sein, 
wie sie in den Fig. 5 und 6 eingezeichnet und in der 
Fig. 4 strichpunktiert angedeutet ist In dieser Leiste 55 
1 9 setzen sich die Schnittfugen fort, so daB die Leiste 
19 eine ein AusreiBen der Fugen render verhindemde 
Abstutzung des Schnittgutes ergibt 



Patentanspruche 

1. Gattersage mit einem a of- und abgehenden Sa- 
gegatter (1), das eine Mehrzahl von im Gatterrah- 
men (3) eingespannten, parallelen Sageblattem 
(4) tragt, mit einer den Sageblattem (4) vorgeord- 
neten Geradfuhrung, die das biockartige, seitii- 
che Fuhrungsflachen aufweisende Schnittgut 
(11) zwischen seitiichen Fuhrungswanden (7) 
aufnimmt, und mit einem Vorschubantrieb fur das 
Schnittgut (1 1 ), dadurch gekennzeichnet, daB die 
Geradfuhrung durch zwischen den Fuhrungs- 
wanden (7) vorgesehene Leitwande (7a) in ne- 
beneinandergereihte, parallele Fuhrungskanale 

(6) fur je einen SchnrttgutWock (11) unterteflt ist, 
daB die Sageblatter (4) entsprechend den Fun- 
rungskanalen (6) zu Gruppen (5) zusammenge- 
faBt sind und daB entweder die Fuhrungswinde 

(7) und die Leitwande (7a) zwischen die Sage- 
blattgruppen (5) ragen oder zwischen den Sage- 
blattgruppen (5) Seitenfuhrungen fur die Schnittgut- 
bldcke (11) bOdende, in den Gatterrahmen (3) ein- 
gesetzte Sagezerspaner (1 7) vorgesehen sind. 

2. Gattersage nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fuhrungswande (7) und die 
Leitwande (7a) in die Fuhrungskanale (6) um- 
schlieBende Querrahmen (8) eingesetzt sind. 

3. Gattersage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Fuhrungswande (7) und 
die Leitwande (7a) auswechselbar gehaJten sind. 

4. Gattersage nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Bodenauflage 
fur die Schnittgutbldcke durch VorschubwaJzen 
(13) gebildet wird. 

5. Gattersage nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet daB die Fuhrungskana- 
le (6) quer zur Vorschubrichtung verstellbar gela- 
gert sind. 

6. Gattersage nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet daB die Sagezerspa- 
ner (1 7) im Bereich der Leitwande (7) je aus zwei 
durch eine Leiste (18) voneinander getrennten 
Sageblattem (4a) bestehen. 

7. Gattersage nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet daB im Bereich der 
ZShne der Sigeblitter (4, 4a) des Sagegatters 

(I) furdieSchnittgutW5cke(11)eine Bodenaufla- 
ge in Form einer quer zu den Schnittgutbldcken 

(I I ) vertaufenden Hotz- oder Ku nststoffleiste (1 9) 
vorgesehen ist 



4 



EP 0 512 979 A1 



CD O) 




5 



EP 0 512 979 A1 




EP 0 512 979 A1 




7 



EP 0 512 979 A1 



FIG. 5 
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